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Cyfrowy zadru

Dostawcy tradycyjnych ustug poligraficznych przyzwyczaili sig juz
do ciagtej batalii z cyfrowa konkurencja oferujaca zadrukowane
produkty. Wielu przedstawicielom branzy XXI wiek kojarzy sig
gtéwnie z postepujacym spadkiem naktadow, ograniczeniem marz
i coraz krdotszymi terminami narzucanymi przez klientow. Okazuje
si¢ jednak, ze nastroje wsrod drukarn wielkoformatowych nie
s3 wcale minorowe. Jak wynika z najnowszego raportu FESPA
Print Census, az 83% przedsigbiorcow prowadzacych dziatalnos¢
w branzy druku reklamowego i dekoracyjnego deklaruje opty-
mizm, jesli chodzi o przysztosé ich firm.

ielu wtascicieli drukari wielko-
formatowych upatruje szans
rozwoju swojej dziatalnosci
w inkjetowym druku na tek-
styliach. Potwierdzajg to statystyki
publikowane przez wiodgce w branzy
organizacje badawcze. Wedtug badan
InfoTrends, globalny rynek cyfrowego
druku na tekstyliach, czyli gtéwnie na
odziezy oraz elementach wykorzystywa-
nych do dekoracji wnetrz i w sektorze
przemystowym, osigga skumulowany
roczny wskaznik wzrostu na poziomie
34%. Szacuje sie, ze w tym roku zadru-
kowanych zostanie 30 mld m? tego typu
produktéw, czyli az o 4900% wiecej
w poréwnaniu z 600 min m? zadruko-
wanych cyfrowo w roku 2013.
W zwigzku z tak znaczgacym rozkwi-
tem tego sektora branzy poligraficznej
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pojawito sie tez sporo nowych mozliwo-
Sci dla drukarzy. Cyfrowemu zadrukowi
podlega¢ moze wiele réznorodnych pro-
duktéw, poczgwszy od zwyktych ubran
i akcesoriow, poprzez odziez sportowg
i kreacje tworzone przez projektantéw
mody, az po tekstylia wykorzystywa-
ne w gospodarstwie domowym, nie
wspominajac juz o ustabilizowanym
segmencie druku tzw. oznakowan miek-
kich (ang. soft signage) we wszystkich
ksztattach i rozmiarach.

Sposrdéd firm zajmujgcych sie cy-
frowym zadrukowywaniem tekstyliow,
najwiecej, bo az 54%, drukuje na odzie-
zy. Duzy udziat w tym rynku ma takze
cyfrowy zadruk elementéw wykorzysty-
wanych w dekoracji wnetrz (38%), zas
nieco mniejszg popularnoscia cieszg
sie tekstylia wykorzystywane w sek-
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torze przemystowym (8%). W wielu
przypadkach osiggniecie sukcesu w tej
dziedzinie mozliwe jest dzieki wyko-
rzystaniu technologii cyfrowego druku
atramentowego, ktéra umozliwia dru-
kowanie na zadanie oraz wykonywanie
mniejszych zlecen, nawet w jednym
egzemplarzu. Dzigki tym wtasciwoSciom
cyfrowy druk atramentowy oferuje wiele
mozliwosci projektantom, wtascicielom
marek, producentom i sprzedawcom
oraz konsumentom. Cyfrowe maszyny
nie wymagajg zmudnego i kosztownego
przygotowywania, dzieki czemu druk
niskich naktadéw moze by¢ optacalny
(w przeciwienstwie do maszyn sitodru-
kowych stosowanych gtéwnie przy wiek-
szych zadaniach). Dlatego projektanci
moga pozwoli¢ sobie na wieksze ryzyko
i swobode bez windowania kosztow.
Producenci i sprzedawcy moga z kolei
zrezygnowacé z magazynowania duzej ilo-
Sci towaréw, a zamiast tego drukowaé
je dopiero po otrzymaniu zamowienia.
Zmniejsza to ryzyko pozostania z niewy-
przedang partig produktu i pozwala za-
oszczedzi¢ powierzchnie magazynowa.

Upowszechnienie sie rozwigzan
Z dziedziny cyfrowego druku atramen-

>
N

'I|



towego na tekstyliach przyczynito sie
takze do powstania zjawiska ,fast
fashion”, czyli znacznego skrécenia
cyklu uzytkowania ubran. Producenci
moga w krotszym czasie opracowywac
i wprowadzaé¢ na rynek nowa odziez —
dzieki drukowi cyfrowemu proces ten
zajmuje kilka tygodni, a nie — jak wczes-
niej — kilka miesiecy. Skorzystaty na
tym duze sieci handlowe, ktére moga
caty czas zmienia¢ swoje kolekcje,
odchodzac tym samym od tradycyjnego
modelu ,czterech por roku”, a takze np.
sklepy internetowe, ktére kazdego dnia
dodajg nawet do 100 nowych wzoréw.
Klienci pewnego sklepu przy londyn-
skiej Oxford Street moga wtasnorecznie
projektowa¢ swoje ubrania, wybierajac
dostepne wzory na ekranie dotykowym,
by po kilku minutach odebra¢ wydruko-
wany i wykoniczony produkt. Produkcja
masowa to juz przezytek, teraz klienci
oczekuja indywidualizacji.

Trend zwigzany z czestymi zmianami
wykracza daleko poza branze modowa.
Widac go takze w sklepach, gdzie druk
cyfrowy utatwia prowadzenie kampanii

promocyjnych z wykorzystaniem szyldéw,
baneréw, flag czy transparentow. Szybki
druk niskonaktadowy nie tylko przyspie-
sza ich organizowanie, ale umozliwia
tez dostosowywanie kampanii do po-
szczegblnych sklep6éw. Coraz czesciej
korzysta sie tez z mozliwosci tatwego
i szybkiego odswiezenia wygladu wne-
trza biur, hoteli czy restauracji poprzez
zastosowanie tekstylnych elementow
dekoracyjnych zadrukowanych cyfrowo.
Jak widaé, w segmencie tekstylnym
mozna znaleZé catkiem sporo zasto-
sowan dla druku cyfrowego. Zaleta tej
technologii jest takze niski koszt inwe-
stycji poczatkowej. Nowym przedsie-
biorstwom znacznie tatwiej jest kupié¢
cyfrowg maszyne drukujgca zamiast
bardziej kosztownych tradycyjnych roz-
wigzan sitodrukowych. Trzeba jednak
pamietaé, ze drukowanie na tekstyliach
znaczgco rozni sie od drukowania na
papierze. Chociaz na rynku dostep-
nych jest wiele urzadzen obstugujacych
obydwa te rodzaje podtozy, uzyskanie
satysfakcjonujacych rezultatéw uzalez-
nione jest od zrozumienia skompliko-
wanych interakcji zachodzacych w pro-
cesie druku na tekstyliach pomiedzy
podtozem a atramentem. Nalezy takze
uSwiadomic¢ sobie, ze wtasciwosci
poszczegbdlnych atramentéw moga sie
rézni¢, a to wtasnie atrament jest
jednym z najwazniejszych czynnikéw
determinujgcych koszt produkgji.
Istniejg dwie kategorie atramentéw
do zadruku tekstyliow: pigmentowe
i barwnikowe, przy czym te ostatnie
dzielg sie na trzy rodzaje: sublimacyj-
ne/dyspersyjne, reaktywne i kwaso-
we. W kazdym z czterech przypadkow
gtéwnym nosnikiem jest woda. O ile
atramenty pigmentowe nadajg sie do
zadrukowywania wiekszosci rodzajow
materiatow tekstylnych, to poszczegdl-
ne atramenty barwnikowe majg swoje
okreslone przeznaczenie. Atramenty
reaktywne najlepiej sprawdzaja sie przy
zadrukowywaniu materiatow z wtékien
naturalnych, czyli bawetny, Inu i jedwa-
biu, za$ sublimacyjne/dyspersyjne sa
rekomendowane do tkanin z wysokag
zawartoScig poliestru. Atramenty pig-
mentowe sg bardziej uniwersalne,
poniewaz osadzajg sie na wierzchu
materiatu, natomiast atramenty barw-
nikowe, w szczegblnosci sublimacyjne/
dyspersyjne, wnikaja w strukture tkani-
ny, umozliwiajgc uzyskanie wyczuwalnej
w dotyku faktury na jej powierzchni.
Nalezy tez wzig¢ pod uwage, ze od
rodzaju wybranego atramentu zalezy
zakres obowigzkowych czynnosci do
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wykonania przed drukiem i po druku,
czyli tzw. obrébka wstepna i kofncowa.
Na przyktad materiaty zadrukowywane
farbami reaktywnymi i kwasowymi mu-
szg by¢ odpowiednio przygotowywane
do druku, a po jego zakonczeniu podda-
ne parowaniu dla utrwalenia atramentu
na tkaninie i ptukaniu w celu usuniecia
Z jej powierzchni jego resztek.

W kazdym razie trzeba zda¢ sobie
sprawe, ze cyfrowy druk na tkaninach
jest procesem przynajmniej tak samo
ztozonym jak techniki tradycyjne, dlate-
go solidna wiedza na temat wszystkich
czynnikéw, ktére moga wptynaé na
proces produkcyjny, jest kluczem do
sukcesu. Metoda préb i btedéw to tylko
jedna z drég, ktérg mozemy podazac.
Zdecydowanie lepszym rozwigzaniem
jest wspoétpraca pomiedzy drukarnia
i producentem atramentéw, ktéry wy-
konat tytaniczng prace. Rozwdj sektora
zadrukowanych tekstyliéw zalezy bo-
wiem od tego, jak wiele nowych recep-
tur opracuja dziaty badawczo-rozwojowe
producentéw farb i atramentéw, by
poméc drukarzom w tworzeniu nowych
aplikacji.
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